
SINGER 新歌 106/206-RPS 型号 

安装操作及维护手册 

 

 

 

 

 

1、 安全第一 

SINGER 公司相信在公司提供的设备周围工作的工作人员的安全是最重要的。请在进行维护

之前仔细阅读以下所有的安全须知。 

请按规定适用我们的产品。 

须由授权专业人员进行维护。 

在操作前请仔细阅读本手册，如有不祥之处，请向有关部门咨询。 

在操作时，请按步骤进行，不得遗漏。 

 

注意事项: 任何工厂制品都不可避免的有出现故障的可能性，可能是由于过滤器阻塞或是正

常的磨损等。新歌阀门建议您定期维护产品。在此需要提醒，我们的保修责任仅限于工艺或

材料方面的瑕疵。参见附件 Singer Valve Inc.保修 IOM 613 和操作说明书。 

除另外说明，阀门工作温度为 140
o
 F (60

o
 C)
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1、型号及尺寸： 

本手册所提到的阀门型号是 SINGER 新歌 106/206-PRS 型号泄压或持压阀，尺寸为 1/2” - 

36”。有角型和球型。 

 

 

2、 工作压力等级 

最高工作压力：16 或 25bar 或 40bar. 

最高工作压力为 150psi 或 300psi 或 400psi 

阀后压力设置范围：1-16bar 标准，如需特殊设定，请联系本公司 

设定阀后压力时，阀前压力必须比阀后压力高 15psi（1bar） 

当通过阀门的流量为 0(静压)时，阀后压力高于设定压力的差不会超过 8psi（0.5bar）。 

 

 

3、安装说明 

3.1、 在阀门装配的周围留出足够的工作空间以备调试和将来的维护。 

3.2、彻底地冲洗管道以去除任何泥土、铁屑、瓦砾等。忽视这一步将会导 

致阀门失灵。 

3.3、将阀门安装于管道或支管时，必须使阀体内水流的实际方向与阀体上 

3.4、所铸的箭头方向一致。如要提升或降低阀门，必须运用在主阀盖上的 

提拉环。 

3.5、要达到最好的操作性能，宜水平安装并使阀盖朝上。保证阀门被安装于适当的位置，

以使阀门控制腔能被轻易地移开以便今后的维护。 

3.6、安装完毕以后，仔细地检查、修护任何损坏的附件、管道或接口。 

3.7、阀前和阀后安装认证的压力表，。 

 

4、操作流程及产品描述: 

 

产品描述： 

 



导阀控制的泄压或持压阀适用于要求阀前压力超过设定值时开启阀门的工况。 

 

操作流程: 

 

当压力直接作用于阀前，主阀(1)常开。当同样的压力作用于阀盖，因为隔膜区域大于阀座

区域，阀门密封关闭。通过控制上阀腔的压力，可以使主阀开启，关闭或调节。 

除另有说明，阀门最高温度为 60
o
 C (140

o
 F). 

 

主阀上阀腔内的压力由导阀回路控制，导阀回路主要由关阀速度控制装置(5)和泄压导阀(6)

构成.导阀(6)感应主阀的阀前压力。 当压力小于导阀(6)的设定值时, 导阀 (6)关闭.主阀 (1)

的阀前压力直接通过关阀速度控制装置 (5)作用于阀盖，阀门保持关闭。当阀前压力高于导

阀 (6)的设置时, 导阀(6)开启，控制腔内的压力通过导阀泄放。如果泄放流量大于关阀速度

控制装置(5)的流量,降低主阀阀盖压力，主阀开启。  

 

当高压被释放，阀前压降低到比导阀(6)的设定值低, 导阀(6) 关闭. 增大阀盖压力；主阀关

闭。关闭速度由关阀速度控制装置(5)控制. 

 

当阀门作为持压阀时，阀门维持预设阀前压，导阀 (6) 将调节流量使阀腔内压力变化。由

此可以调节主阀开度。如果阀前压少量上升，导阀 (6)打开更宽一些，使主阀进一步打开。

当阀前压降低时，导阀 (6)些微关闭，主阀也会些微关闭。阀门做出反应来维持变化流量下

的阀前压。  

 

可选开阀速度控制装置 (9) 控制主阀阀盖的流量，由此控制开启速度。控制开启速度可以

帮助维持低流量阀门稳定。 

 

5、启动调试: 

1. 逆时针转动泄压导阀(6)的调整螺丝，直到弹簧完全松开。 

2. 施压于阀前.  主阀 (1) 将大幅度开启。 

3. 顺时针转动调节螺栓直到主阀阀前压力达到需要值。 

4. 锁上调整螺丝.  阀门可以在设定的压力下泄压。 

 

6、日常维护 

注意：维修时，在设置巡逻之前不要关闭水源，直到系统重新恢复工作。 

1. 关闭任何阀门之前，在该地区设置巡逻。 

2. 在按照下述步骤进行维修时，如发现任何异常情况，请参照本手册其它部分或联系

本公司售后服务人员。 

6.1 正常情况 

1. 所有的隔离阀应处于全开状态。 

2. 阀前压力表显示供水压力。 

3. 阀后压力表根据设计标准显示压力值。 

6.2 季度检修 

1. 检查系统是否正常。 

2. 检查主阀、导阀、配件、配管和接头是否完好，无损坏和渗漏。 



3. 导阀的紧固螺栓，调节螺栓应旋紧。 

4. 清洗过滤器。 

6.3 年度检修测试 

1. 完成季度检修。 

2. 在正常流量下进行系统流量测试。阀后压力表应显示根据设计标准设定的阀后压

力值，压力稳定。如需重新调试，参照 5 重新调试。 

 

 

7、故障排除： 

不稳定操作: 从阀盖排出空气.连接感应线路至主线 安装开阀速度控制装置。 

 

阀门无法开启: 请检查 

1. 导阀设定压力是否过高 

2. 隔离阀是否处于关闭状态 

3．开阀速度控制装置（如果有的话）是否处于关闭状态 

4. 导阀隔膜是否破裂 

5. 主阀前后是否有足够压差。 

 

阀门无法关闭: 请检查 

1. 关阀速度控制装置(5)是否处于关闭状态 

2. 过滤器 (3)是否阻塞.  

3. 阀前至阀盖的回路是否阻塞 

4. 主阀隔膜是否破损 

5. 主阀内是否阻塞。 

 

维修: 清洁过滤器，清洁周期视实际情况而定。按要求清洁主阀和导阀。润滑导阀密封圈。

查看隔膜和其他弹性组件的状况，如有需要进行更换。 

 

为增加导阀的压力，顺时针转动调整螺丝。大致情况如下: 

 

    范围        1 圈相当于 

 

   5 - 50   psi   8 psi 改变量 

  10 - 80   psi  10 psi 改变量 

  20 - 200 psi  25 psi 改变量 

 100 - 300 psi  40 psi 改变量 

 200 - 500 psi  42 psi 改变量 

 

如需要更快的关闭主阀，逆时针转动关阀速度控制装置(5)；顺时选择针减慢关闭速度。- 不

要完全关闭. 

 

配置说明：（见附图） 

 

控制回路图： A0423F 



1、主阀门-106/206-PG 型 

2、隔离阀（4’’及更大尺寸的标准配置） 

3、过滤器-J0097A（4’’及更大尺寸的标准配置） 

4、限流器 1/8” 

5、关闭速度控制阀-852-B 型号 

6、导阀-81-RP/83-RP 型号（高压） 

7、隔离阀（4’’及更大尺寸的标准配置） 

8、隔离阀 

9、**打开速度控制阀（可选） 



 


